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ABSTRACT : 

CHG DATE=2 0 02 02 02 STATUS=N> Double-sided adhesive tape comprises a tape support and 
adhesive layers on both sides, one comprising a hot melt adhesive of m.pt. 150-180 
degrees C and the other of pressure-sensitive adhesive of short-term temperature 
resistance at 180-200 degrees C and adhering a flexible printed circuit. 
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(54) Doppelseitiges Klebeband 

(57) Die vorllegende Erfindung betrifft ein doppel- 
seitiges Klebeband, insbesondere zum Befestigen von 
FPC-Leitungen in Automobilaufbauten. Das doppelsei- 
tige Klebeband bestefit aus einem bandfomnigen Trager 
(1 ) und beidseitig auf dem Trager (1 ) angeordneten Kle- 
berschichten (2, 3). Die erste Klebersciiicht (2), die zum 



Befestigen am Untergrund dient, besteht aus einem 
Hotmeltkleber mit einem Sciimelzpunkt von ca. 150*C 
bis 1B0°C. Die zweite Kleberschicht (3), die zum Befe- 
stigen der FPC-Schaltung am Klebeband dient, besteht 
aus einem druckempfindlichen Haftkleber, mit einer 
kurzzeitigen Temperaturbestandigkeit fur Temperatur- 
belastungen von 180*C bis200*C. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Effindung betrifft ein doppelseitiges Klebeband insbesondere zum Befestigen von FPC-Lei- 
tungen in Automobil-Aufbauten, bestehend aus einenn bandformigen Trager und beidseitig auf dem Trager angeord- 
5 neten Kleberschichten. 

[0002] Bisher werden aus elnzetnen isolierten elektrischen Adern bebiindelte Kabelsatze, z.B. in Autonnobilbau, ein- 
gesetzt, die insbesondere mit Ciipsen Oder mittels einer Kleberschicht aus einem Hotmeltkleber an der Karosserie 
befestigt werden. Aucli ist es bereits bekannt, fiexible Leiterbahnen als sogenannte FPC-Leltungen (FPC = Fiexible 
Printed Circuit) anstelle von gebundelten Kabelsatzen zu verwenden, Bei derartigen extrenn flachen Leitungen ist der 

10 Einsatz von mechantschen Befestigungsmittein nicht zwecknnaQig. Insbesondere konnen die mechanischen Betesti- 
gungsmittel die auf dem FPC-Leltungen befindliclien elektrischen Leiterbahnen beschadigen. Es wSre deshalb ein 
anderes Layout der auf den FPC-Leitungen befindlichen Leiterbahnen erforderiich, um den Leiterbahnverlauf an das 
Befestigungssystem anzupassen. Hierdurch entstunde aber ein betrachtllcher Herstellungsaufwand. 
[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Befestlgungsmittel zur Verfugung zu stellen, mit 

15 dem FPC-Leitungen schnell, sicher, kostengiinstig und platzsparend an einem Untergrund befestigt werden konnen, 
wobei eine lange l-ialtbarkeit gewahrleistet Ist. 

[0004] Erf indungsgemal? wird dies dadurch erreicht, daB die erste Kleberschicht, die zum Befestigen am Untergrund 
dient, aus einem Hotmeltkleber mit einem Schmelzpunkt von ca. 150*C bis 180°C besteht, und die zweite Kleber- 
schicht, die zum Befestigen der FPC-Leitung dient, aus einem druckempfindlichen Haftkleber besteht, mit einer kurz- 

20 zeitigen TemperaturiDestandigkeit fur Temperaturbelastungen von ca. 180*'C bis 200''C. 

[0005] ErfindungsgemaB wIrd somit ein Hybrit-Klebersystem geschaffen, mit dem FPC-Leitungen im Automobilbau 
schnell und rationell an der Karosserie, an dem Tiirmodul Oder dem Dachhimmelmodul befestigt werden konnen. 
Hierbel wird das erfindungsgema3e Klebeband mit seiner ersten Kleberschicht mit Hilfe eines Heizstiftes Oder Biigel- 
eisens auf dem Untergrund aufgeschmolzen, d.h. z.B. aufgebugelt, wobei das Aufschmelzen unter einer gewissen 

2S Druckausubung erfolgt. Hierdurch kann das erfindungsgemaBe Klebeband mit dem Karosserieblech Oder am Dach- 
himmel einfach und schnet! f ixiert werden. Danach wird ein auf der aus dem Druckhaftkleber bestehende Kleberschicht 
befindliches Abdeckmaterial, z.B. ein silikonisiertes Abdeckpapierentfernt und die FPC-Leitung kann nun leicht auf- 
geklebt werden. Das Abdeckmaterial dient einerseits zum Schutz der zweiten Kleberschicht beim Aufbugein und an- 
dererseits auch zum Schutz der Haftkleberschicht gegen Verkleben mit der HeiBsiegelschicht im aufgerollten Zustand 

30 des erfindungsgemaBen doppelseitigen Klebebandes, das in Rollenform transportiert und gelagert wird. 

[0006] In den Unteranspriichen sind vortellhafte Ausgestaltungen der Erfindung enthalten. Anhand des in der bei- 
liegenden Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels wird die Erfindung naher ertautert. 

[0007] Ein erfindungsgemaBes doppelseitiges Klebeband besteht aus einem Trager 1 , der auf jeder seiner belden 
Selten eine Kleberschicht 2, 3 aufwelsL Die erste Kleberschicht 2 besteht vorzugswelse aus einem Hotmeltkleber auf 

35 der Basis eines amorphen Polyalphaolefins (APAO). Durch die Venvendung dieses Materials ist eine Dauertempera- 
turstandfestigkeit von ca. 105*C gewahrieistet. Es sollte vorzugsweise eine APAO-Po!ymer mit einem Schmelzpunkt 
von ISO^C bis IBCC gewahit werden. Um die Verklebung zu unterschledllchen Untergrunden zu optimieren, kann 
dieses APAO-Polymer mit Harzen, Weichmachern und/oder Fullstoffen vennischt werden. Das Flachengewicht der 
ersten Kleberschicht 2 sollte ca. 50 Gramm/m2 bis 150 Gramm/m2 betragen. Diese erste Kleberschicht 2 dient zur 

40 Verklebung des erfindungsgemaBen Klebebandes mit einem Untergrund, wobei sich beispielsweise um ein Metallka- 
rosserieteil Oder aber um einen Dachhimmel eines Automobits handein kann. Der Trager 1 besteht vorzugsweise aus 
einer PET-Folie (Polyethylenterephtalat). Diese Materialauswahl gewahrleistet, daB beim Aufschmelzen der aus dem 
Hotmeltkleber bestehenden ersten Kleberschicht 2 der Trager 1 selbst nicht aufschmilzt. Der Trager 1 kann z.B. eine 
Folienstarke von 0,012 mm bis 0,048 mm besitzen. 

45 [0008] Die zweite Kleberschicht 3, die zum Befestigen einer nicht dargestellten FPC-Leitung am Klebeband und 
mittels dieses Klebebandes an einem Untergrund dient, besteht aus einem druckempfindlichen Haftkleber, mit einer 
kurzzeitigen TemperaturiDestandigkelt fur TemperaturiDelastungen von ca. 180'C bis 200"'C. Hieriaei handelt es sich 
vorzugsweise um einen vernetzten Acrylatkleber. Der Vorteil dieses Klebers ist, daB er kurzfristig Temperaturen von 
ca. 2ao'C standhalt. Durch die kurzzeitigeTemperaturbestandigkeitdes vernetzten Acrylatklebers wird gewahrleistet, 

50 daB er durch die Temperaturbelastung beim Aufschmelzen des Hotmeltklebers und der dadurch erreichten Fixierung 
des Klebebandes, beispielsweise mit Hilfe eines Heizstiftes oder Biigeleisens nicht zerstort wird. Die zweite Kleber- 
schicht 3 hat vorteilhafterweise ein Flachengewicht von 60 Gramm/m^ bis 100 Gramm/m^. 

[0009] Um die Kleberschichten 2, 3 von einanderzu trennen, wenn sich das erfindungsgemaBe Klebeband im auf- 
gerollten Zustand beflndel und auch eine Beschadigung der zweiten Kleberschicht 3 beim Aufbugein des erfindungs- 
55 gemaBen Klebebandes zu verhindem, ist die zweite Kleberschicht 3 mit einem bei der Aufschmelztemperatur der 
Kleberschicht 2 temperaturiDestandigen Abdeckmaterial 4 abgedeckt. Bei diesem Abdeckmaterial, das als Interiiner 
bekannt ist, kann es sich beispielsweise um ein doppelseitig silikonisiertes Papier oder eine doppelseitig silikonisierte 
Polyeslerfolie handein. Diese Materialien haben die Eigenschaft, daB sie beim AufschmelzprozeB des die Kleber- 
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schicht 2 bildenden Hotmeltklebers nicht beschadigt werden, da sie ausreichend temperaturbestandig sind. Das ver- 
wendete Papier kann beispielsweise ein Flachengewicht von 40 Gramm/m^ bis 90 Gramm/m^ besitzen. 
[0010] Folgendes Ausfuhaingsboispiel hat sich als vorteilhaft erwiesen: 



Kleberschicht 2 


i Hotmeltkteber auf der Basis von APAO Polymer mit einenn Flachengewicht von 1 00 




1 Gramm/m2, 


Material des Tragers 1 


1 PET-Folle mit einer Dicke von 0,036 mm, 


Kleberschicht 3 


j vernetzter Acrylatkleber mit einem Flachengewicht von 60 Gramm/m^, 


Interliner 4 


1 beidseitig silikonisiertes Papier. 



[0011] Mit dem erfindungsgemaBen doppelseitigen Klebeband wird ein preiswertes und sehr wirksames Befestl- 
gungsmittel fur FPC-Leitungen zur Verfiigung gestellt. Die FPC-Leltungen konnen mit dem erfindungsgemaRen Kle- 
beband vollflachig verklebt werden. Es kann aber unter Umstanden auch eine partielle Verklebung ausreichen. 



Patentanspruche 

1 . Doppelseitiges Klebeband, insbesondere zum Befestigen von FPC-Leitungen in Automobilaufbauten, bestehend 
aus einem bandfomiigen Trager (1) und beidseitig auf dem Trager (1) angeordneten Kleberschichten (2, 3), 
dadurch gekennzelchnet, da3 die erste Kleberschicht (2), die zum Befestigen am Untergrund dient, aus einem 
Hotmeltkleber mit einem Schmelzpunkt von ca. 150*C bis 1B0°C besteht und die zweite Kleberschicht (3), die 
zum Befestigen der FPC-Schaltung am Klebeband dient, aus einem druckempfindlichen Haftkleber besteht, mit 
einer kurzzeitigen TemperaturbestandigkeitfiirTemperaturbelastungen von ISO'C bis 200''C. 

2. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzelchnet, da3derTrager(1) aus einer PET-Folie besteht mit einer Folienstarke von insbesondere 
0,01 mm bis 0,048 mm. 

3. Klebeband nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnct, daB das Material des Hotmeltklebers der ersten Kleberschicht (2) auf der Basis von 
einer amorphen Polyalphaolefins (APAO) hergestellt ist, vorzugsweise einem Polyalphaolefin-Polymer mit einem 
Schmelzpunkt von 150*C bis 180*C. 

4. Klebeband nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzelchnet, daf3 das Hotmeltklebermaterial mit Harzen, Welchmachern und/oder Fullstoffen ver- 
mischt ist. 

5. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 

dadurch gekennzelchnet, da3 die erste Kleberschicht (2) ein Flachengewicht von 50 Gramm/m2 bis 1 50 GramnV 
m2 besitzt. 

6. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzelchnet, daB die zweite Kleberschicht (3) aus einem vernetzten Acrylatkleber besteht. 

7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnct, daB die zweite Kleberschicht (3) ein Flachengewicht von ca. 60 Gramm/m^ bis 100 
Gramm/m2 aufweist. 

8. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzelchnet, daB auf der AuBenseite der zweiten Kleberschicht (3) ein bei der Aufschmelztempe- 
ratur der ersten Kleberschicht (2) temperaturbestandtges Abdeckmaterial (4) aufgebracht ist, das vorzugsweise 
aus einer beidseitig silikonisierten Polyesterfolie oder einen beidseitig silikonisierlen Papier besteht. 

9. Klebeband nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzelchnet, daB das Papierbandein Flachengewichtvon40Gramnn/m2bis 90 Gramm/m2 aufweist. 
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